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SCHMELZKLEBSTOFF
Artikelnummern:

AUFTRAGSGERATE

EINSATZBEREICHE

A21966-300 - Stick (300mm)

HB 180, HB 185, HB 185LT,
HB 190, HB 195
HB 220

Low temperature Stick, einsetzbar in low temperature und normalen

Klebepistolen.

EIGENSCHAFTEN

Weiler, flexibler Klebstoff mit kurzer Offen- und Abbindezeit. Er zeigt
gute Adhéasionen zu Holz, Papier, Pappe, Textil und Kunststoffen wie

PVC, PS, PC und PMMA.

BESCHREIBUNG
Typ:

Farbe:

Beschaffenheit:

TECHNISCHE DATEN
Erweichungspunkt:

Viskositat:

Dichte:
Verarbeitungstemperatur:

Offene Zeit:

Abbindezeit:

ABMESSUNGEN

Schmelzklebstoff auf Basis Ethylen-
vinylacetat-Copolymer

Weil}

Die Komponenten des Schmelz-
klebstoffes sind als unbedenklich
einzustufen. Eine besondere Kenn-
zeichnung dieses Produktes im
Sinne der Gefahrstoffverordnung
entfallt.

ca. 85 °C Ring und Kugel

ca. 4.5500 mPas bei 170°C
(Brookfield)

ca. 0,96 g/cm?®
120-190 °C

mittel

abhangig vom Werkstoff und von
der Auftragsmenge (Raupenauftrag
Durchm. 3mm 180°C), Werkstoff
Buche (4mm dick)

mittel

abhangig von der Isolierwirkung der
Materialien, Auftragsart und Werk-
stoff (s.a. Offene Zeit)

Sticks (A21966-300) — Durchm. ca. 11,3 mm, Lange ca. 300 mm

LIEFERFORM

Sticks (A21966-300) — 25 x 1kg im 25kg-Umkarton

Bei der Verarbeitung des Schmelzklebstoffes mit Spray-Melt-
Systemen ist der angegebene Wert fiir die offene Zeit geringer.

LAGERUNG

Lagerfahigkeit mindestens 2 Jahre bei Innenraumklima und in
unversehrter Originalverpackung. Hitze (z.B. Sonneneinwirkung) ist
wegen moglicher Veranderung der duleren Form des Schmelz-
klebstoffes zu vermeiden.

VERARBEITUNGSHINWEISE

Die Klebeflachen missen frei von Staub, Schmutz, Feuchtigkeit,
Fett und Trennmitteln sein. Weichmacher in Kunststoffen und
Lacken kénnen die Haltbarkeit der Verklebung beeintrachtigen. Den
Schmelzklebstoff als Punkt, Film oder Raupe auftragen bzw. in
ausreichender Starke aufsprithen und die Teile sofort zusammen
driicken. Kurzes Anpressen erhéht die Festigkeit.

Geringfigige farbliche Unterschiede des Schmelzklebstoffes stellen
kein Qualitdtsmerkmal dar.

SICHERHEITSHINWEISE

Betriebsanleitung der Auftragsgerate beachten! Vorsicht! Hei3! Der
Schmelzklebstoff und die Dise des Auftragsgerates erreichen
Temperaturen, die bei unachtsamer Beriihrung Hautverbrennungen
verursachen. In solchen Fallen sollte man sofort mit viel kaltem
Wasser fir eine rasche Abkiihlung der betroffenen Hautstelle
sorgen und ggf. arztlichen Rat einholen.

Schmelzklebstoffe geben auch bei Einhaltung der vorge-
schriebenen Verarbeitungstemperatur Dampfe ab, die geruchs-
belastigend wirken kénnen. Wenn die vorgeschriebene Verar-
beitungstemperatur iiber einen léangeren Zeitraum uberschritten
wird, koénnen aufgrund der Dampfe bei einzelnen Personen
Reizungen der Schleimhaute auftreten.

Sorgen Sie fir ausreichende Liftung bei der Verarbeitung gréRerer
Mengen Schmelzklebstoff in engen Werkrdumen. Ein Absaugen der
Schmelzklebstoffe wird empfohlen, insbesondere wenn Verar-
beitungstemperaturen von tiber 200°C angewendet werden.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Unsere Verarbeitungsmerkblatter enthalten lediglich unverbindliche
Hinweise im Sinne einer Empfehlung. Die hierin enthaltenen An-
gaben und technischen Daten begriinden keine Eigenschafts-
zusicherung. Jede Haftung fiir den Inhalt des Merkblattes ist daher,
soweit gesetzlich zuldssig, ausgeschlossen; ausgenommen hiervon
sind vorsatzliche oder grobfahrlassige Verletzungen von Vertrags-
pflichten. Als Lieferant des Klebstoffes kénnen wir in jedem Fall
eine gleichbleibende Qualitdt des Klebstoffes zusichern, die wir
gern in Form eines Werkspriifzeugnisses dokumentieren.

Die Angaben in diesem Verarbeitungsmerkblatt begriinden auch
keine Haftungsiibernahme fiir die Eignung fur den jeweiligen An-
wendungsfall. Es ist daher unerlasslich, dass der Anwender eine
Prifung des von uns vorgestellten Klebstoffes anhand der fiir den
Anwendungsfall gedachten Originalteile und unter Beriicksichtigung
der jeweiligen Produktions- und Einsatzbedingungen vornimmt.
Dies gilt auch im Falle von Anderungen im Rahmen eines
laufenden Verarbeitungs- oder Produktionsablaufes. Im Ubrigen
gelten unsere Allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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